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Vorrichtuna zur SchmiermittelrQckfaiiruriQ fur eine Kartemaschine 

Die Erfindung betrrfft eine Vorrichtung zur SchmiemittelrOckfUhrung fiir eine 
Kaltemaschlne gem^ss dem Oberbegriff des unabhdngrgen Anspruchs 1. 
10 sowfe eine Kaitemaschine mit einer solclien Vorrichtung. 

KSIteanlagen mit Kaltemittein werden gewohnlich als gesctiloseene 
Kaitemittelkreisiaufe betriebeRp in denen ein Verdichter gasfdrmiges 
Kdltemittel direkt Oder indireict aus einem Verdampfer ansaugt, Icomprimiert 
und an einen Kondenser weitergibt. In dem das komprimierte Kditemittel unter 
15 Wanneabgabe verflOssigt wird. Das flQssige Kaitemittel wird sodann Qber eine 
Drossel nahezu auf Verdampfungsdruckentspannt um anschliessend im 
Verdampfer unter Aufhalime von Verdampfungswamne wieder in den 
gasfdnnlgen Zustand Uberzugehen. 

Als Verdichter konnen zum Belsplel Je nach FOrdermenge volumetrisch 
20 fdrdemde Verdichter oder Zentrifugaikompressoren eingesetzt werden, wobei 
jeweils Reibungsverluste, unter anderem an Lagem und dynamlschen 
Dichtstellen auftreten konnen. Dabei wurden Kalteanlagen« die beispielsweise 
Kohlendioxid (CO2) als Kaitemlttel v nA^enden, in der Vergangenheit praktisch 
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nur mit Olfrolen Verdichtem, das heisst ohne entsprechende Schmiemnittel 
betrieben. DarOber hinaus sind auch geschmierte Verdichter bekannt die 
beispielsweise losliches Esterol als Schmierstoff verwenden, das. wie 
beispielsweise bei FCKW - KSItemitteln Qbllch, Qber eine 
5 Thermosyphonpumpe zurQckgefuhrt werden kann. 

FQrden K^ltemittelkreislauf hdufig bessergeeignetsind jedoch hioht-ldsliche 
Oie und Schmiermittet. So ist es beispielsweise bekannt, Kalteanlage, die 
Ammoniak als Kaltemittel verwenden. mit verschiedenen Mineraldlen. die 
praktisch in Ammoniak uniOsiich sind, zu betreiben. Diese MineralSle weisen 

10 Jedoch ber tiefen Temperaturen In der Regel eine grosse zaiiigkelt auf, was 
dazu fQhrt, dass das Aussclieiden von MIneraldl, das im Ammoniakstrom aus 
dem Verdicliter mitgerissen wird, Qber aufwendige Olabscheider aus dem 
Kaltemittel wieder entfemt werden muss, da es sich an kalten 
Benetzungsfiachen absetzl, den Warmeiibergang in den Wamietauschem 

15 verschlechtertp sicli in Ventilen, Regeleinherten und dergleichen storend 
auswirkt und schliesslich dazu nelgt, sich als Sumpf im Verdampfer 
abzusetzen. 

Besser geeignet als Schmlemnittei sind nIcht-IOsliche Oie, wie beispielsweise 
PAO-Ole, die in der Regel leichter sind als das flQssige Kaitemrttel» etwa als 
20 das flUssige KSItemittel COa. Auch diese Art von Schmiermltteln verursachen 
im Kuhlmittetkreislauf selbstverstandiich die oben berelts ausfuhriich 
dargestelHen Probieme und mussen somit standig aus dem KQhImittelkreisiauf 
entfemt werden. 

Die Aufgabe der Erfindung Ist es daher, eine Vomchtung zur 
25 SchmiermittelrQckfQhrung fQr eine KSItemaschine vorzuschlagen, die es 
gestattet ein Schmiermittel mit einer geringeren Dichte als das in der 
Kaitemaschine eingesetzte Kaltemittel aus dem Kuhlmittelkreislauf 
zurUckzufOhren, 
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Die diese Aufgabe lOsenden GegenstSnde der Erfindung sind durch die 
Merkmale des unabhanglgen Anspruchs der Jeweiligen Kategorie 
gekennzeichnet. 

Die jeweiligen abhangigen AnsprQche beziehen sich auf besonders 
5 vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung. 

Erfindungsgemass wird somtt eine Vorrichtung zur SchmiermittelrOckfQhrung 
fQr eine Kaltemaschine vorgeschlagen. Die SchmiermittelrackfDhrung umfasst 
einen Behditer mit minde$tens einem Trennblech, welches Trennblech den 
Behaiter in mindestene einen ersten Teilberelch und eInen zwelten Teiibereich 

10 unterteilt, sowie ein 2Xim Abscheiden von Schmiemiittel in dem zweiten 
Teiibereich angeordnetes Abscheideblech. Dabei ist im zwelten Teiibereich 
eine Entnahmeeinrichtung in Bezug auf das Abscheideblech derart 
angeordnet und ausgebildet, dass das am Abscheideblech abgeschiedene 
Schmlermittel mittels der Entnahmeeinrichtung aus dem Behaiter abfDhrbar 

15 ist 

Die vorgeschlagene Schmiermfttelruckfuhrung fur eine Kaltemaschine eriaubt 
es somit, ein Schmiermlttei, das leichter als das in der Kaltemaschine 
verwendete Kaitemittel ist, auf einfache Weise und sicher vom eigentllchen 
Kaltemittel zu trennen* Die erfindungsgemasse Schmienmittelvom'chtung 
20 umfasst dabei einen Behaiter, der als FIQssigkeitsabscheider fungiert und im 
Kuhimittelkreislauf integriert ist Der Flusslgkeitsat>schekler dient dabei (wie 
Qblich fn Kaiteanlagen) zur Abscheidung von FIQssIgkeiten, die in den nassen 
Sauggasen von den Verdampfem der Kaltemaschine enthalten sind* 

Der Behaiter. der beispielsweise als beidseitig geschlossener Hohlzylinder 
25 ausgebildet sein kann, wird durch mindestens ein Trennblech in einen ersten 
Teiibereich und einen zweiten Teiibereich unterteilt. Dem zweiten Teiibereich 
wird dabei Qber eine Zuleitung, t>evorzugt direkt von einem Verdampfer der 



Kaltemaschine, ein mit Schmiermittel belast tes Oemisch aus KSItemittel und 
Schmiermittel zugefQhrt, das, wie welter unten noch naher erldutert warden 
wird, im zweiten Teilbereich des Behaiters getrennt wird» so dass in den 
ersten Teilbereich des Behaiters im wesentlichen schmlermittelfreies 

s Kdltemittel gelangt und dort In flQssIger Fonm im Behdlter gesammelt wird. 
Aus dem ersten Teilbereich kann im Betriebszustand Uber geeignet 
angeordnete Verbindungsleitungen das flQssige Kdltemlttel von 
KOhlmittetumwaizpumpen wieder abgesaugt warden. Die gasformige 
Kuhlmrttelphase wird dabei uber eine weitere Verbindungsleitung aus dem 

10 ersten Teilbereich des Behalters von einem Verdichter der KSItemaschine 
abgesaugt und so dem KQhImittelkreislauf wieder zugefUhrt. 

Das oben erwahnte Trennblech, das den Behalter in elnen ersten und zweiten 
Teilbereich unterteilt. ist dabei so ausgebildet und im BehSlter angeordnet, 
dass eine FIQssigkeit, die dem zweiten Teilbereich des Behalters zugefuhrt 

15 wird. zunachst nur den zweiten Teilbereich des Behalters ausfullen kann. d.h. 
eine bestimmte - durch die Ausgestaltung des Trennblechs vorgebbare - 
Menge der dem zweiten Teilbereich zugefuhrten FlUssigkeit wind durch das 
Trennblech im zweiten Teilbereich zurQckgehalten. Erst wenn ein durch das 
Trennblech und die Geometrie des Behalters im zweiten Teilbereich 

20 vorgegebenes Volumen an zugefuhrter FIQssigkert erreicht ist, kann eine 
zusatzlich zugefuhrte Flussigkeitsmenge das Trennblech QbenA/inden und 
gelangt so In den ersten Teilbereich des BehiKers. Dadurch kann das 
Kaltemittelnlveau Im ersten Teilbereich des Behalters l^r schwanken. 
wodurch immer ein optimaler FUligrad des KQhImltteikreislaufs der 

25 Kaltemaschine gewShrleistet Ist 

Dabei kann sich das Trennblech entweder nur Ober einen Teil des 
Querschnltts des Behalters erstrecken, oder aber auch den gesamten 
Querschnltt des Behalters Qberdecken, wobef in diesem Fall das Trennblech 
eine oder mehrere geeignet angebrachte Offnungen aufwelsen muss, die es 
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gestatten, dass FIQssigkeit vom zwetten Tellraum in den ersten Teilraum 
gelangen kann. 

Bei einer K§ltemaschlne handelt es sk:h bei der zuvor erwahnten FIQssigkeit 
natQrtich urn ein mit Schmiennittei verunreinigtes Kaitemittel. Bevorzugt ist im 
s Betriebszustand das Schmiennittei ein im Kaitemittel im wesentlichen nicht- 
lOsltches 01, wobei als Kaltemittel im speziellen Kohlendioxid VenAfendung 
findet 

Zum Abscheiden des Schmiemiittels vom KMItemittel ist im zweiten 
Teilbereicli ein Abscheideblech derart angeordnet. dass der zweite 

10 Teilbercich in efnen Abscheidebereich und einen Ol^ertaufbereich eingeteilt 
wird, wobef gewaiirleistet ist, dass FIQssigkeit vom Abscheidebereich in den 
Oberlaufbereich geiangen kann. Bevorzugt, jedoch nicht notwendig. sind 
dabei das Trennblech und das Abscheideblech parallel zueinander 
angeordnet. Der Oberlaufbereich befindet sich dabei zwischen Trennblech 

15 und Abscheideblech, wahrend der Abscheidebereich durch den verbleibenden 
Teil des zweiten Teill>erelchs definiert ist. 

Das Abscheideblech Ist dabei so ausgestaltet und angeordnet, dass sich im 
Abscheidebereich und im Oberlaufbereich ein im wesentlichen identisches 
Flussigkeitsniveau einstellt. wobei das FlQssigkertsniveau durch die 

20 Ausgestaltung und die Anordnung des Trennblechs Im Behalter vorgegeben 
ist, Ein mit Schmiemilttel belastetes Gemisch aus Kaltemittel und 
Schmiermittel. das wie oben beschrieben dem Abscheidet)erelch im zweiten 
Tellbereich Qt)ereine Zuleitung von einem Verdampfer der Kaitemaschine 
zugefQhrt wird, trennt sich im Abscheidebereich aufgrund der 

25 unterschiedlichen Didite von Schmiermittel und Kaltemittel unter Einwirkung 
der Schwerkraft in zwei geschichtete FIQssigkeitsphasen. 
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Somit sammelt steh das Schmiermittei, well es eine geringere Dichte als das 
Kaitemittel aufweist, in einer im wesentlichen einphasigen 
Schmiermittelschicht im Abscheidebereich auf der FIQsslgkeitsoberflSche. die 
der See des Kdltemittels bildet, und wird somit vom Abscheideblech daran 
5 gehindert, In den Oberlaufbereich und damit in den ersten Teilbereich zu I 
gelangen. Das Schmiemiittel schwimmt oben auf der Kaitemittelflussigkeit und 
blelbt im zweiten Teilbereich. Das Abscheideblech stellt somit die 
Schwerkraftabscheidung im zweiten Teilbereich sicher und dient als 
Abscheidehilfe. Trockenes gasfonmiges Kaltemittel, das in den zweiten 
10 Teilbereich gelangt, kann ungehindert In den ersten Teilbereich strOmen und 
dort wie tiblich von Verdfchtem abgesaugt wenden. 

Dabei gewShrieistet das Trennblech eine konstante Niveauhaltung des 
Flussigkeitsspiegels Im zweiten Teilbereich, das heisst der Lage der 
Flussigkeitsoberflache, die der See des Kaltemrttels im zweiten Teilbereich 
15 bildet. Ein Oberschuss an FIQssigkeit, hervorgerufen durch die 

Flussigkeitsmenge des eingespritzen Kaltemittels, wird mit sehr kleiner 
Geschwindigkelt in den ersten Tellbereicli Qberiaufen. 

t 

Im Absciieidebereich in HOhie der Flu$sigkeitsoberfi§ch)e, deren Lage durch 
das Trennblecii bestimmt ist, ist eine Entnaiimeeinrichtung vorgesehen, mit 
20 dem das am Abscheideblech abgeschiedene Schmienmittei aus dem Behaiter 
abfOhrbar ist. 

in einer bevorzugten AusfDhrungsform umfasst die Entnahmeeinrichtung zur 
Aufnahme des Schmiermittels einen Entnahmestutzen. der insbesondere in 
Bezug auf eine Ldngsachse des Behdlters exzentrisch angeordnet sein kann. 
25 Dabei kann vorteiihaft zusStziich zwischen dem Abscheideblech und der 
Entnahmeeinrichtung, im speziellen zwischen Abscheideblech und 
Entnahmestutzen, ein Schmiennittelfangblech angeordnet sein. das 
insbesondere einen als Krempe ausgefQhrten, abgewinkelten, bevorzugt ca. 



5mm bis 10mm breiten Berelch aulweist der zusaizlich das AbfQhren des 
Schmieimitteis unterstQtzt. Zusdtzlioh kann die Entnahmeeinrfchtung einen 
SammelbehaiterfQrdas Schrrtiennittel umfassen, wobei der Entnahmestutzen 
Qber eine Leitung mit dem Sammelbehalter fQr das Schmiemiittei in 
s Verfoindung steht Der Sammelbehalter kann weiter Mitlel umfassen und 
derart ausgestaltet sein, dass eventuelle RQckstMnde des K3ltemittels vom 
Schmtermittel abtrennbar sind und Kdltemittel bzw. Schmiemiittel getrennt aus 
dem SammelbehaKer in den Schmiermittelkreislauf bzw. in den 
KOhlmittelkreislauf der Kaitemaschine zuri}clcfOhrbar sind. 

10 In einer weiteren AusfQhaingsvariante elner Vomchtung zur 

SchmiermittelrOckfQhrung umfasst die Entnat^meeinrichtung zur Steuening 
und / Oder Regelung der Menge des abzufuhrenden Schmlermittels aus dem 
BehSiter ein Ventil, welches Ventil in der Lertung zwischen Entnahmestutzen 
und Sammelbehalter vorgesehen ist und gegebenenfalls uber eine 

15 Ansteuereinheit betatigbar ist. 

Daruber hinaus kann zwischen Entnahmestutzen und Sammelbehalter eine 
Pumpe vorgesehen sein, die das Abfuhren des Schmiemnittels aus dem 
Abscheidebereich des Behalters in den Sammelbehiiter unterstQtzt, wobei die 
Pumpe selbstverstandllch ebenfalls Qber eine Ansteuereinheit steuer- und / 
20 Oder regelbar ist. 

Die Erfindung betrlfft weiter eine Kaitemaschine. die eine erfindungsgemdsse 
Schmiermittelnlckfuhrung, wie sie zuvor an einlgen bevorzugten 
AusfUhrungsbeisplelen eriautert wurde, umfasst FQr die Praxis von 
besonderer Bedeutung betrifFt die Erfindung eine K3ltmemaschine mit einem 
25 Verdichter und einem Verdampfer, wobei die SchmiermittelrQckfuhrung 
zwischen dem Verdichter und dem Verdampfer angeordnet ist. 
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Im folgenden wind die Erfindung an Hand der Zelchnung ndher rldutert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 in scliematischer Darsteilung wesentiiche Telle einer 
5 Kdltemaschine mit einer Vonrichtung zur 

SchmiermittelrQckfijhrung; 

Fig. 2 schematiscli ein bevorzugtes AusfDhmngsbeispiel einer 
Vorrichtung zur SchmiermittefrQcid'Qhrung. 



10 Fig. 1 zeigt In einer schematischen Darsteilung wesentiiciie Telle einer 

Kiltemaschine K mit einer Vorrichtung zur SchmiennitteirucldiQhrung, die im 
folgenden gesamthaft mit dem Bezugszelchen 1 bezeichnet wird. Die 
Kaltemaschine K umfasst als wesentiiche Aniageteile einen Verdichter 17, 
einen hier nicht gezeigten Kondenser und eine ebenfalls nicht gezeigte 

15 Drosseieinrichtung. einen Verdampfer 18, sowie eine 

SchmiemnlttelrOclcfQhrung 1 , die zwischen Verdichter 17 und Verdampfer 18 
angeordnet ist. 

Die Schmiermitteivorrichtung 1 umfasst einen Behalter2, derwie hier 
belspielhaft gezeigt, als beidseitig geschlossener Hohlzylinder ausgebiidet ist 

20 und durch mindestens ein Trennblech 3 in einen ersten Teilbereich 4 und 

einen zweiten Teilbereich 5 unterteilt ist. Es versteht sich, dass der Behalter 2 
selbstverst^ndlich nicht in Forni eines Hohlzylinders ausgebiidet sein muss, 
scndem grundsatzlich jede andere geeignete Form aufweisen lonn. Dem 
zweiten Teilbereich wird dabei uber eine Zuleitung 181 von einem Verdampfer 

25 18 der KSItemaschine K ein mit Schmiermltlel 6 beiastetes Gemisch aus 

KSItemittel 16 und Schmiermittel 6 zugefuhrt, das Im zweiten Teilbereich 5 des 
Behalters 2 getrennt wird. so dass in den ersten Teilbereich 4 des Behaiters 2 
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im wesenWchen schmiermittelfreles Kaitemittel 16 gelangt und dort in flQssiger 
Form im Behdlter 2 gesammelt wird. Aus dem ersten Teilbereich 4 kann im 
Betrlebszustand Qber eine Verbindungsleitung 191 dasflQssige Kaitemittel 16 
von einer KQhImittelumwalzpumpe 19 wieder abgesaugt werden und in den 
5 KQhImittelkreislauf der Kaitemaschine K zurOcl^efiUhrt werden. Eine 

gasformlge Kaltemittelphase 161, die sich Gberdem fiQssigen Kaitemittel 16 
im BetkStter 2 ausbiidet, wird dabel Qber eine weitere Verbindungsleitung 171 
aus dem ersten Teilbereich 4 des BehaKers 2 vom Verdichter 17 der 
Kaltemaspiiine K abgesaugt und so dem KQhImittelkreisiauf wieder zugefDhrt. 

10 Das Trennbiecli 3, das den hohlzylinderformigen Behaiter 2 in einen ersten 
und zweiten Teilbereich unterteilt, ist darstellungsgemdss unten im Behaiter 2 
so angeordnet, dass das Kaitemittel 16, das dem zweiten Teilbereich 5 des ~ 
Behalters 2 zugefuhrt wird, durch das Trennblech 3 Im zweiten Teilbereich 5 
zunachst zurUckgehalten wird. Erst wenn der Flussigkeitssplegel des in den 

15 zweiten Teilbereich 5 des BehSlters 2 eingebrachten Kaltemittels 1 6 die i-idhe 
H des Trennblechs 3 erreicht hat, kann das Kaitemittel 16 das Trennblech 3 
Qbenwinden und gelangt so in den ersten Teilbereich 4 des Behditers 2. 
Dadurch kann dasKaitemlttelniveau im ersten Teilbereich 4 des Behalters 2 ;. 
frei schwanken, wodurch immer ein optimaler FQIIgrad des 

20 KQhImittelkreislauf der Kaitemaschine K gewahrteistet ist. 

Zum Abschekjen des Schnuennittels 6 vom Kaitemittel 16 ist im zweiten 
Teilbereich 5 ein Abscheteleblech 7 derart angeordnet. dass der zweite 
Teilbereich 5 in einen Abscheidebereich A und einen Oberfaufbereich U 
eingetellt wird. wobei gewahrleistet ist. dass Kaitemittel 16 vom 
25 Abscheklebereich A In den (]lt)erlauft>erslch U gelangen kann. Das wird in 
dem hierdargestellten bevorzugten AusfDhrungsbeiplel dadurch erreicht, dass 
das Trennblech 3 derart ausgestaltet und in dem hohlzylinderfomnigen 
Behaiter 2 so mittig angeordnet ist. dass das Kaitemittel 16 
darsteilungsgemass nur unterhaib des Abschekieblechs 7 vom 
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Abscheideberefch A in den Oberiaufbereich U gelangen kann. OasfSmniges 
KSitemittei 161 kann dagegen frei oberhalb des Abscheideblechs 7 vom 
Abscheidebereich A in den Oberiaufbereich U und den er$ten Teilber^ich 4 
str&men und wird dort wie Qblteh vom Verdichter 17 abgesaugt. 

5 Bevonoigt. jedocli nicht notwendig, sind dabei das Trennblecli 3 und das 
Abschekleblech 7, wie in Fig. 1 dargestelit, parallel zueinander angeotdnet. 
Der Oberiaufbereich U befindet sich dabei zwischen Trennblech 3 und 
Abscheideblech 7, wahrend der AbscheMebereich A durcli den verbleibenden 
Teil des zwelten Teiibereichs 5 definiert ist 

i 

10 Im Oberiaufbereich U und im Abscheidebereich A stetit sich ein im 

wesentlichen kientisches Flussigkeitsniveau ein, wobei das Fliissigkeitsniveau 
durch die Ausgestaltung des Trennblechs 3. also Im wesentlichen durch seine 
HiShe H, vorgegeben Ist, Das mit Schmiermlttel 6 beiastete Gemisch aus 
Kaitemlttel 16 und Schmiermittei 6, trennt sich im Abschekiebereich A 

15 aufgnind der unterschledPichen Dichte von Schmiemiittel 6 und Kdltemittel 16 
unter Einwirkung der Schwerioaft in zwei geschichtete Flussigkeitsphasen. 

Somit sammelt sich, wie dargestelit, das Schmiennittei 6 aufgrund seiner 
geringeren Dichte in einer im wesentlichen einphasigen Schmiennittelschlcht 
56I im Abscheidebereich A auf der FlOsslgkeltsoberflache. die der See 162 des 
20 Kaitemittels 1 6 bildet, und wird somit vom Abscheideblech 7 daran gehlndert, 
in den Oberiaufbereich U und damit in den ersten Teitbereich 4 zu gelangen. 

Im Abscheidebereich A ist auf der HOhe H der FIQssigkeitsoberfldche. deren 
Lage durch die Hohe H des Trennblechs 3 bestimmt ist, ein Entnahmestutzen 
9 angeordnet. der in Bezug auf eine L3ngsachse L des Behalters 2 
25 e>izentrisch angeordnet ist. Dabei kann der Entnahmestutzen 9 

selbstverst^ndlich auch anders in geeigneter Weise in Bezug auf die 
Ldngsachse L angeordnet sein. Oer Entnahmestutzen 9 ist dazu geelgnet. 
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das Schmiemiittet 6 aus der Schmiermittelschicht zu entnehmen und uber di 
Leitung 1 1 aus dem Behait r 2 abzufQhren. 



In Fig. 2 ist schematisch ein bevorzugtes AusfQhmngsbeispiel etner 
5 ertindungsgemdssen Vorhchtung zur SchmiemnittelrQckfuhaing 1 dargestellt. 
Zwischen dem Abscheideblech 7 und dem Entnahmestutzen 9 ist zusatzlich 
ein Schmiemiittelfangblech 10 angeordnet, das insbesondere einen ats 
Krempe 101 ausgefQhrten, bevorzugt ca. 5mm bis 10mm breiten 
abgewinkelten Bereich aufwelst der zusdtzllch das AbfOhren des 

10 Schmiemiitteis 6 unterstutzt bzw. erieichtert. DarQber hinaus weist die 

Entnahmeeinrichtung 8 einen Sammeibehaiter 12 fQr das Schmiemrtittel 6 auf, 
wobei der Entnahmestutzen 9 Ober die Leitung 1 1 mit dem Sammeibehaiter 
12 in Verbindung steht. Der Sammeibehaiter 12 hat wetter eine erste 
Ableitung 14 urn RQcl<stande des Kaltemitteis 16. die im Sammeibehaiter 12 

15 vom Schmtermittel 6 at)getrennt wurden, in den KCihlmitteli^reisiauf 

zurQci(zufQhren. sowie eine zweite Ableitung 1 5, Ober die das Schmiermittei 6 
in den Schmiemiittellcreislauf der Kaitemaschine K zurOdcfOhrbar ist. 

Vorteilhaft umfasst die Entnahmeeinrichtung 8 zur Steuerung und / oder 
Regelung der Menge des abzufuhrenden Schmiermitteis 6 aus dem Behaiter 
20 2 ein Ventil 1 3, welches Ventil 1 3 in der Leitung 1 1 zwischen 
^ Entnahmestutzen 9 und Sammeibehaiter 12 vorgesehen ist, sowie eine 

Ansteuereinheit 131 zur Betatigung des Ventiis 13. 

DarQber hinaus Ist in der Leitung 11 eine Pumpe 132 vorgesehenp die das 
AbfOhren des Schmiermitteis 6 aus dem Abscheidebereich A des Behaiters 2 
^ 25 in den Sammeibehaiter 12 unterstutzt. 



Die vorgeschlagene Schmierniittelruckfuhrung fur eine Kaltemaschin eriaubt 
es somrt, ein SchmiermitteL das leiohter als das in der Kaitemaschine 
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V rw ndete Kalt mittel ist, auf einfache Wei$e und sicher vom eigentlichen 
Kaltemittel zu trennen und optimiert gleichzeitig die KaitemittelfQUung der 
Kaltemaschine. 
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PatentansDriich 

1 . Vomchtung zur SchmiermittelrQckfDhmng fQr e(ne Kaitemaschine (K) 
umfassend einen Behditer (2) mtt mindestens elnem Trennblech (3), 
welches Trennblech (3) den Behaiter (2) In mindestens einen ersten 
Teilberelch (4) und einen zweiten Tellbereich (5) unterteilt, sowie ein zum 
Abscheiden von Schmiemiittel (6) in dem zweiten Teilberelch (5) 
angeordnetes Abscheideblech (7), wobei Im zweiten Teilberelch (5) eine 
Entnahmeeinrichtung (8) in Bezug auf das Abscheideblech (7)derart 
angeordnet und ausgebildet ist, dass das am Abscheideblech (7) 
abgeschiedene Schmiermittei (6) mittels der Entnahmeeinrichtung (8) aus 
dem Behafter (2) abfOhrbar ist. 

2. Vonlchtung zur SchmiermtttelrQckfQhmng nach Anspruch 1 . bei weicher 
die Entnahmeeinrichtung (8) zur Aufnahme des Schmienmlttels (6) einen 
Entnahmestutzen (9) unofasst. 

3. Vorrichtung zur SchmlenmittelruckfQhrung nach Anspruch 1 Oder 2, wobei 
zwischen dem Abscheideblech (7) und der Entnahmeeinrichtung (8) eIn 
Schmlermittelfangblech (1 0) angeordnet ist. 

4. Vorrichtung zur SchmiermlttelrQckRlhmng nach elnem der vorangehenden 
AnsprQchep wobei die Entnahmeeinrichtung (8) einen mit dem 
Entnahmestutzen (9) uber eine Leitung (11) verbundenen 
Sammelbehaiter (12) fQr das Schmiermittei (6) umfetsst 

5. Vorrichtung zur SchmiermittelrQckfQhaing nach Anspruch 4, wobei zur 
Steuerung und / oder Regeiung der Menge des abzufohrenden 
Schmiermtttels (6) aus dem BehaKer (2) ein Ventil (13) in der Leitung (1 1 ) 
vorgesehen ist. 
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6. Vorrichtung zur SchTniermittelrijckliOhrung nach Anspruch 4 Oder 5, wobei 
der Sammelbehaiter (12) Mfttel (14, 15) umfasst und derart ausgestaltet 
ist. dass RQckstande eines Kaltem'rttels (16) vom Schmiemnittel (6) 
abtrennbar sind. 

5 7. Vorrichtung zur SchmiermittelrQckfQhrung nach einem der vorangehenden 
AnsprOche, wobei im Betriebszustand das Schmiermittel (6) ein im 
Kdltemittel (16) im wesentlichen nicht-losliches Cl ist 

8. Vorrichtung zur SchmiermittelrQclcfOhrung nach einem der vorangehenden 
AnsprOche, wobei das Kaitemittei (16) Kohlendioxid fst 

10 9. Kdltemaschine (K) mit einer SchmiermittelrOcicfQhrung nach einem der 
AnsprOche 1 bis 8. 

10. Kaitmemaschine (K) nach Anspnich 9 mit einem Verdlchter (17) und 
einem Verdampfer (18), wobei die SchmienfnitteirOcicfQhmng zwischen 
dem Verdlchter (17) und dem Verdampfer (18) angeordnet ist. 



20 
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2;usammenfassuna 

Erfindungsgemiss wird eine Vorrichtung zur SchmiermittelrtickfQhrung fQr 
eine KSItemaschine (K) vorgeschlagen. Die SchmiermfttelrOckfQhnjng umfasst 
einen Behalter (2) mit mindestens einem Trennblech (3). welches Trennblech 

5 (3) den Beh§lter (2) in mindestens einen ersten Teilbereich (4) und einen 
zwe'rten Teilbereicli (5) unterteilt, sowie ein zum Absclieiden von 
Schmiennittel (6) In dem zweiten Teilbereich (5) angeordnetes 
Abscheideblech (7). Dabei ist im zweiten Teilbereich (5) eine 
Entnahmeeinrichtung (8) In Bezug auf das Abscheideblech (7) derart 

1 0 angeordnet und ausgebildet. dass das am ^scheideblech (7) abgeschiedene 
Schmiemiittel (6) mittels der Entnahmeeinrichtung (8) aus dem Behalter (2) 
abfOhrbar ist. 
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